
2.2 - 21

HEXION SPECIALTY CHEMICALS übernimmt keine Garantie, weder ausdrücklich noch stillschweigend, für
ein Produkt oder dessen Marktgängigkeit oder Tauglichkeit für einen beliebigen Zweck oder für die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gültiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlässigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prüfen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die für den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes für den geplanten Einsatz zu bestimmen.

Stand: 08/2006

St
an

d:
 1

2/
20

06

Infusionsharz MGS® RIM 935
Härter MGS® RIMH 936 / RIMH 937

Kurz-
charakteristik

Überblick

gnussaluZ -

-ztasniE
eteibeg

nredrofretiekgitsefemräWehoheid,negnudnewnA
,etäregtropS,uabsffihcSdnu-stooB

elietlibomotuA
uabsgnuthcirroVdnu-nemroF

-ztasniE
nerutarepmet

gnurepmeThcanC°031+sibC°06-

gnutiebrareV
,C°05dnuC°51nehcsiwznerutarepmeTieb

C°53sib02tguzroveb
nerhafrevsnoisufnIIredonerhafrevsnoisufnimuukaVtguzroveB

erednoseB
elamkreM

,tätisoksivthcsimeGegnireg,tiekgitsefemräWehohrhes
,netfahcsnegiEehcsinahcemetug

,h5-2.achcierebtiezfpoT
nerutarepmeTnerehöhiebnetiezsgnuträHezruk

elleizepS
negnulletsniE

egarfnAfua

gnuregaL
iebetanoM42nednibeGnenessolhcsrevlanigironi

rabtlahrutarepmetmuaR

Seite
Kurzcharakteristik 21
Anwendung 22
Spezifikationen 23
Verarbeitungskennwerte 24
Mischungsverhältnisse 24
Viskositätsanstieg 24
Temperaturanstieg 25
Mischviskosität 25
Glasübergangstemperatur (TG) unkonditioniert 26
DMA 26

Giotto
Suter-Logo-Raster-1Z



2.2 - 22

Infusionsharz MGS® RIM 935

Technische Information
Epoxy and Phenolic Resins Division
Epoxy Resins

HEXION SPECIALTY CHEMICALS übernimmt keine Garantie, weder ausdrücklich noch stillschweigend, für
ein Produkt oder dessen Marktgängigkeit oder Tauglichkeit für einen beliebigen Zweck oder für die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gültiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlässigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prüfen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die für den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes für den geplanten Einsatz zu bestimmen.

Am Ostkai 21/22
70327 Stuttgart
Germany
Telefon: +49 (0) 711 - 3 89 80 00
Telefax: +49 (0) 711 - 3 89 80 011
www.hexionchem.com

Stand: 08/2006

St
an

d:
 1

2/
20

06

AnwendungNiederviskoses Infusionsharzsystem für die Verarbeitung von Fasergelegen mit gerin-
gem bis hohem Flächengewicht. Durch die sehr guten mechanischen Eigenschaften
eignen sich diese Systeme zur Herstellung von statisch und dynamisch hochbelaste-
ten Bauteilen mit hohen Warmfestigkeiten.

Infusionsharz RIM935 ist ein Produkt, dessen Formulierung auf Bisphenol A/F EP
Harzen basiert . Die Härter RIMH 936 und RIMH 937 sind Modifikationen aus cycloali-
phatischen Aminen. Durch den chemischen Aufbau ist eine Kristallisation der A- und B-
Komponente möglich. Eine Kristallisation, wie im letzten Abschnitt beschrieben, muss
vor der Verarbeitung durch Erwärmen beseitigt werden.

Die Topfzeit (100g-Ansatz bei 30 °C) liegt bei  ca. 2 h für RIMH 936 und bei 3,5 h für
RIMH 937. Optimale Viskositäten für das Infusionsverfahren erhält man bei Tempera-
turen im Bereich von 25 - 40 °C. Die Topfzeiten liegen dann noch im Bereich von
ca. 1 h (RIMH 936 bei 40 °C)  bis ca. 5 h (RIMH 937 bei 25 °C) .  Nach der Anhärtung bei
Raumtemperatur sind die Teile noch spröde und müssen vor der Bearbeitung oder
Entformung bei mindestens 50 °C vorgetempert werden. Eine direkte Aushärtung bei
höheren Temperaturen ( 60-100 °C ) ist bei dünnwandigen Teilen ( Laminatdicken je
nach Härter bis ca. 30 mm ) möglich. Die Härtungszeiten können dadurch bis auf
wenige Minuten reduziert werden.
Auch bei ungünstigen Anhärtungsbedingungen, wie tiefen Temperaturen oder hohen
Luftfeuchtigkeiten, erhält man klebfreie, hochglänzende Oberflächen.

Das Infusionsharzsystem enthält keine unreaktiven Zusätze. Die eingesetzten Roh-
stoffe haben einen sehr geringen Dampfdruck, so dass die Systeme auch bei erhöh-
ten Temperaturen unter Vakuum verarbeitet werden können. Auch sind bei der Kombi-
nation mit UP-Vorgelaten, diversen Lacken (z. B. auf PUR- Basis) usw. kaum Verträg-
lichkeitsprobleme zu erwarten. Eine ausreichende Abprüfung ist jedoch in jedem Fall
unerlässlich.

Die einschlägigen Sicherheitshinweise zum Umgang mit Epoxidharzen und Härtungs-
mitteln sowie unsere Hinweise zur sicheren Verarbeitung sind zu beachten.



2.2 - 23

Infusionsharz MGS® RIM 935

Technische Information
Epoxy and Phenolic Resins Division
Epoxy Resins

HEXION SPECIALTY CHEMICALS übernimmt keine Garantie, weder ausdrücklich noch stillschweigend, für
ein Produkt oder dessen Marktgängigkeit oder Tauglichkeit für einen beliebigen Zweck oder für die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gültiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlässigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prüfen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die für den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes für den geplanten Einsatz zu bestimmen.

Am Ostkai 21/22
70327 Stuttgart
Germany
Telefon: +49 (0) 711 - 3 89 80 00
Telefax: +49 (0) 711 - 3 89 80 011
www.hexionchem.com

Stand: 08/2006

St
an

d:
 1

2/
20

06

Spezifikationen
539MIRzrahsnoisufnI

ethciD ]³mc/g[ 61,1-41,1
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-dixopE
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tnelaviuqÄ[
]g001/ 46,0-16,0
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ethciD ]³mc/g[ 79,0-29,0 69,0-29,0

tätisoksiV ]saPm[ 05-01 001-03
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Messbedingungen:
Durchführung der Messungen bei 25 °C

Messbedingungen:
Durchführung der Messungen bei 25 °C
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Verarbeitungs-
kennwerte

zrahsnoisufnI
539MIR

reträH
639HMIR

reträH
739HMIR

rerelttiM
treW-PE 36,0 - -

serelttiM
tnelaviuqänimA - 54 95

Viskositäts-
anstieg

Viskositätsanstieg bei 40 °C in dünner Schicht

[mPas] Viskosität
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Mischungs-
verhältnisse

Die angegebenen Mischungsverhältnisse sind möglichst genau einzuhalten. Die Er-
höhung oder Verringerung der Härteranteile bewirken keinesfalls eine schnellere oder
langsamere Reaktion, sondern nur eine unvollständige Aushärtung des Form-stoffs,
die auch durch Nachbehandlungen nicht mehr korrigiert werden kann.
Harz und Härter müssen sehr sorgfältig miteinander vermischt werden - im Mischge-
fäß dürfen keinerlei Schlieren sichtbar sein. Achten Sie dabei vor allem auf den Boden
die Wandungen der Mischgefäße!
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Temperatur-
anstieg

Mischviskosität

Ansatzgröße: 100g / Start 30°C

[°C] Temperatur

Temperatur [°C]

Mischviskosität  <  >  Temperatur

Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 35 °C. Höhere Verar-
beitungstemperaturen sind möglich, sie verkürzen jedoch die Topfzeit. Eine Erhöhung
der Verarbeitungstemperatur um 10 °C verkürzt die Topfzeit auf die Hälfte.Wasser (z. B.
bei sehr hoher Luftfeuchtigkeit oder in Füllstoffen enthalten) wirkt als Beschleuniger
auf die Harz-Härterreaktion. Unterschiedliche Temperaturen und Luftfeuchtigkeiten bei
der Verarbeitung haben jedoch keinen nennenswerten Einfluss auf die Festigkeit des
gehärteten Formstoffs.
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Messbedingungen
Probe: RIM 935/RIMH 937
Dicke: 2 mm
Frequenz: 1 Hz
Heizrate: 2 K/min

T.xaM G ieb
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gnurepmeTC°59 C°021-501

T.xaM G ieb
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Glasübergangs-
temperatur (TG)
unkonditioniert

DMADMA - TG (peak) tan delta Infusionsharz RIM 935 mit Härter RIMH 937
Messung nach Temperung
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Onset: 112,1°C
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