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AU BN - charakteristik
Anwendungen, die hohe Warmefestigkeit erfordern

Einsatz- Boots- und Schiffsbau, Sportgerate,

gebiete Automobilteile
Formen- und Vorrichtungsbau

Einsatz-
-60 °C bis +130°C nach Temperung

temperaturen
bei Temperaturen zwischen 15 °C und 50 °C,

Verarbeitung bevorzugt 20 bis 35 °C
Bevorzugt Vakuuminfusionsverfahren oder linfusionsverfahren
sehr hohe Warmefestigkeit, geringe Gemischtviskositat,

Besondere gute mechanische Eigenschaften,

Merkmale Topfzeitbereich ca. 2-5 h,
kurze Hartungszeiten bei h6heren Temperaturen

Spezielle £ AN

nfr.

Einstellungen au age
in original verschlossenen Gebinden 24 Monate bei

Lagerung
Raumtemperatur haltbar

HEXION SPECIALTY CHEMICALS ubernimmt keine Garantie, weder ausdricklich noch stillschweigend, fiir
ein Produkt oder dessen Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fiir einen beliebigen Zweck oder fir die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gultiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlassigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prifen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die fiir den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes fiir den geplanten Einsatz zu bestimmen.
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Specialty Chemicals
Infusionsharz MGS® RIM 935

Niederviskoses Infusionsharzsystem fiir die Verarbeitung von Fasergelegen mit gerin-
gem bis hohem Flachengewicht. Durch die sehr guten mechanischen Eigenschaften
eignen sich diese Systeme zur Herstellung von statisch und dynamisch hochbelaste-
ten Bauteilen mit hohen Warmfestigkeiten.

Infusionsharz RIM935 ist ein Produkt, dessen Formulierung auf Bisphenol A/F EP
Harzen basiert . Die Harter RIMH 936 und RIMH 937 sind Modifikationen aus cycloali-
phatischen Aminen. Durch den chemischen Aufbau ist eine Kristallisation der A- und B-
Komponente mdglich. Eine Kristallisation, wie im letzten Abschnitt beschrieben, muss
vor der Verarbeitung durch Erwarmen beseitigt werden.

Die Topfzeit (100g-Ansatz bei 30 °C) liegt bei ca. 2 h fir RIMH 936 und bei 3,5 h fir
RIMH 937. Optimale Viskositaten fir das Infusionsverfahren erhalt man bei Tempera-
turen im Bereich von 25 - 40 °C. Die Topfzeiten liegen dann noch im Bereich von
ca. 1 h (RIMH 936 bei 40 °C) bis ca. 5 h (RIMH 937 bei 25 °C) . Nach der Anhartung bei
Raumtemperatur sind die Teile noch spréde und missen vor der Bearbeitung oder
Entformung bei mindestens 50 °C vorgetempert werden. Eine direkte Aushartung bei
héheren Temperaturen ( 60-100 °C ) ist bei dinnwandigen Teilen ( Laminatdicken je
nach Harter bis ca. 30 mm ) mdglich. Die Hartungszeiten kénnen dadurch bis auf
wenige Minuten reduziert werden.

Auch bei ungunstigen Anhartungsbedingungen, wie tiefen Temperaturen oder hohen
Luftfeuchtigkeiten, erhalt man klebfreie, hochglanzende Oberflachen.

Das Infusionsharzsystem enthalt keine unreaktiven Zusatze. Die eingesetzten Roh-
stoffe haben einen sehr geringen Dampfdruck, so dass die Systeme auch bei erhoh-
ten Temperaturen unter Vakuum verarbeitet werden kénnen. Auch sind bei der Kombi-
nation mit UP-Vorgelaten, diversen Lacken (z. B. auf PUR- Basis) usw. kaum Vertrag-
lichkeitsprobleme zu erwarten. Eine ausreichende Abprifung ist jedoch in jedem Fall
unerlasslich.

Die einschlagigen Sicherheitshinweise zum Umgang mit Epoxidharzen und Hartungs-
mitteln sowie unsere Hinweise zur sicheren Verarbeitung sind zu beachten.

Anwendung

22-22
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Infusionsharz MGS® RIM 935
zifikationen
Infusionsharz RIM 935 spe atione
Dichte [g/cm?]
Viskositat [mPas]
Epoxid- P
squivalent [g/Aquivalent]
Epoxid- [Aquivalent
wert /100g] 0.61-064
Brechungs- 1,5350 -1,5450
index

Messbedingungen:

Durchfiihrung der Messungen bei 25 °C

RIMH 936 RIMH 937
Dichte [g/cm?] 0,92 - 0,97 0,92 - 0,96
Viskositit [mPas] 10 - 50 30 - 100
Aminzahl [mg KOH/g] 550 - 650 450 - 500
Brechungs- 14850 - 1,4920 1,4850 - 1,5050
index

Messbedingungen:

Durchfliihrung der Messungen bei 25 °C

HEXION SPECIALTY CHEMICALS ubernimmt keine Garantie, weder ausdricklich noch stillschweigend, fiir
ein Produkt oder dessen Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fiir einen beliebigen Zweck oder fir die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gultiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlassigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prifen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die fiir den sicheren Umgang und die sichere Benutzung

des Produktes gelten und die Eignung des Produktes fiir den geplanten Einsatz zu bestimmen.



Stand: 12/2006

H A Y 4 I ON i Technische Information
V o
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Infusionsharz MGS® RIM 935
Infusionsharz Harter Harter Verarbeitungs-
RIM 935 RIMH 936 RIMH 937 kennwerte
Mittlerer
EP- Wert 063 ) )
Mittleres - 45 59
Aminaquivalent
Mischungs-
RIM 935: RIMH 936 RIM 935 : RIMH 937 g
verhaltnisse
Gewichtsteile 100:29+2 100:38+2
Volumenteile 100:35+2 100 :45+2
Die angegebenen Mischungsverhaltnisse sind moéglichst genau einzuhalten. Die Er-
héhung oder Verringerung der Harteranteile bewirken keinesfalls eine schnellere oder
langsamere Reaktion, sondern nur eine unvollstdndige Aushéartung des Form-stoffs,
die auch durch Nachbehandlungen nicht mehr korrigiert werden kann.
Harz und Harter miissen sehr sorgfaltig miteinander vermischt werden - im Mischge-
faly dirfen keinerlei Schlieren sichtbar sein. Achten Sie dabei vor allem auf den Boden
die Wandungen der Mischgefalie!
Viskositdtsanstieg bei 40 °C in diinner Schicht Viskositits-
anstieg

[mPas] Viskositat

40000
35000 -
30000 -
25000 -
20000 -
15000 -
10000

0 1 1 1 4 T T T T T T T T T
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RIMH 936 RIMH 937

Zeit [min]

HEXION SPECIALTY CHEMICALS ubernimmt keine Garantie, weder ausdricklich noch stillschweigend, fiir
ein Produkt oder dessen Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fiir einen beliebigen Zweck oder fir die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gultiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlassigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prifen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die fiir den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes fiir den geplanten Einsatz zu bestimmen.
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Infusionsharz MGS® RIM 935
[°C] Temperatur Temperatur-
160 anstieg
140 RIMH 936
120 - (\
RIMH 937
100 ~
80 | / \
60
40 _/
20 A
0 T T T T
01:00 02:00 03:00 04:00 05:00
AnsatzgroRe: 100g / Start 30°C Zeit [h]
Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 35 °C. HOhere Verar-
beitungstemperaturen sind mdglich, sie verkirzen jedoch die Topfzeit. Eine Erhéhung
der Verarbeitungstemperatur um 10 °C verkurzt die Topfzeit auf die Halfte.Wasser (z. B.
bei sehr hoher Luftfeuchtigkeit oder in Flllstoffen enthalten) wirkt als Beschleuniger
auf die Harz-Harterreaktion. Unterschiedliche Temperaturen und Luftfeuchtigkeiten bei
der Verarbeitung haben jedoch keinen nennenswerten Einfluss auf die Festigkeit des
geharteten Formstoffs.
Mischviskositat <> Temperatur Mischviskositit

[mPas] Viskositat
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HEXION SPECIALTY CHEMICALS ubernimmt keine Garantie, weder ausdricklich noch stillschweigend, fiir
ein Produkt oder dessen Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fiir einen beliebigen Zweck oder fir die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gultiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlassigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prifen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die fiir den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes fiir den geplanten Einsatz zu bestimmen.
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2.2-26

Infusionsharz MGS® RIM 935

Max. T bei
80 °C Temperung

Max. T, bei
95 °C Temperung

Max. T, bei
160 °C Temperung

90-100 °C

105-120 °C

135-150 °C

DMA - T, (peak) tan delta Infusionsharz RIM 935 mit Harter RIMH 937
Messung nach Temperung

[N/mm?] Speichermodul E' tan delta
4000 = 0,40
3500 - + 0,35
3000 - Onset: 112,1°C 1030
2500 _ Peak 119,4°C | 025
2000 | Temperung: 12 h 95 °C 1 0.20
1500 - + 0,15
1000 | + 0,10

500 0,05
0 tan deIEa | | | | ~ ‘: 0.00
20 40 60 80 100 120 140 160
Temperatur [°C]

[N/mm?] Speichermodul E' tan delta
4000 , 0,40
3500 - £ + 0,35
3000 _ Peak 146,9 °C | 0.30
2500 - 1326 °C + 0,25
2000 - + 0,20
1500 _ Temperung: 5 h 160 °C 1 045
1000 | + 0,10

500 0,05
0 tan delt‘a | | | | | 0.00
20 40 60 80 100 120 140 160
Temperatur [°C]
Messbedingungen

Probe: RIM 935/RIMH 937
Dicke: 2 mm

Frequenz: 1Hz
Heizrate: 2 K/min

HEXION SPECIALTY CHEMICALS ubernimmt keine Garantie, weder ausdricklich noch stillschweigend, fiir
ein Produkt oder dessen Marktgangigkeit oder Tauglichkeit fiir einen beliebigen Zweck oder fir die Richtigkeit
der von HEXION SPECIALTY CHEMICALS bereitgestellten Informationen, sondern das Unternehmen garan-
tiert lediglich, dass das Produkt den vertraglichen Spezifikationen entspricht und kein in den Vereinigten
Staaten gultiges Patent verletzt. HEXION SPECIALTY CHEMICALS hat vorausgesetzt, dass die hier angege-
benen Informationen zur Zeit der Erstellung korrekt waren oder aus vermeintlich zuverlassigen Quellen
stammen. Es obliegt jedoch dem Benutzer, andere angemessene Informationsquellen zu prifen und zu
verstehen, alle Gesetze und Verfahren zu befolgen, die fiir den sicheren Umgang und die sichere Benutzung
des Produktes gelten und die Eignung des Produktes fiir den geplanten Einsatz zu bestimmen.

Glasiibergangs-
temperatur (T,)
unkonditioniert

DMA
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