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Faserverbundwerkstoffe®

 Composite Technology

Alle Informationen, Empfehlungen oder Ratschläge seitens der R&G Faserverbundwerkstoffe GmbH erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Sie gelten als unverbindliche Hin-
weise und enthalten weder ausdrückliche noch stillschweigende Zusicherungen noch eine Garantie bestimmter Eigenschaften. Bei den angegebenen Eigenschaftskennwerten han-
delt es sich um typische Werte. Empfehlungen oder Ratschläge beschreiben unsere Produkte und mögliche Anwendungen in genereller oder beispielhafter, aber nicht auf den Einzel-
fall bezogener Weise. Im Zuge der ständigen technischen Weiterentwicklung und Verbesserung unserer Produkte können sich Veränderungen in den Kennwerten, Texten und Graphi-
ken ergeben; ein besonderer Hinweis auf eine evtl. Veränderung erfolgt nicht. Der Kunde prüft eigenverantwortlich unsere Produkte in Hinblick auf ihre Eignung für die beabsichtigten 
Verfahren und Zwecke sowie ihre entsprechende Verarbeitbarkeit, da die technischen Einsatzmöglichkeiten unserer Produkte zahlreich und je nach Fall sehr unterschiedlich sind. Sie 
entziehen sich daher unseren Kontrollmöglichkeiten und liegen ausschließlich im Verantwortungsbereich des Kunden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestim-
mungen sind vom Abnehmer bzw. Anwender in eigener Verantwortung zu beachten. Die Veröffentlichung ist keine Lizenz und beabsichtigt nicht die Verletzung irgendwelcher Patente. 

Technische Daten 

Epoxydkleber E
Hochfester Strukturkleber für Metalle und andere Materialien

Beschreibung

   Hohe Klebfestigkeit
   Zäh-harte Einstellung
   Lösemittel- und füllstoffrei

Aufgrund der relativ geringen Reaktivität steht je nach Mischungsverhältnis eine Verarbeitungszeit von 90 - 120 Minuten zur 
Verfügung. 
Der Klebstoff besitzt eine zäh-harte Einstellung, weshalb er auch bei Erwärmung einer Metallverklebung nicht abplatzt. Die 
Temperaturbelastbarkeit liegt bei > 100 °C.

Anwendungsgebiet
2-Komponenten-Epoxydharzkleber für Aluminium und andere Metalle, Holz, Keramik, Hartschäume und viele Kunststoffe.

Verarbeitung
Aufgrund des Polyaminoamidhärters kann bei diesem Klebesystem in einem Mischungsverhältnis von 100 : 50 bis 100 : 100 
(Harz : Härter) dosiert werden. Daraus resultieren unterschiedliche Verarbeitungszeiten und Endfestigkeiten.

Das Klebesystem kann mit Füllstoffen wie Thixotropiermittel, Baumwollflocken, Glasfaser gemahlen, Glass-Bubbles etc. 
eingedickt werden (z.B. für Reparaturen und Spaltfüllungen).

Einzelpackungen: 0,05 kg - 25 kg Bestell-Nr. 158 100-x (Gebinde Harz + Härter)

Epoxydkleber E Einheit Harz Härter

Lieferform - flüssig flüssig

Farbe - gelb-transparent -

Farbzahl Gardener - < 10

Dichte bei 20 °C g/cm3 1,15 0,96

Viskosität bei 25 °C mPas 43000 700-900

Epoxydwert 100/Äquivalent 0,43 -

Aminäquivalent g/Äquivalent - 130

Brechungsindex nD 25 1,447 -

Wärmebelastbarkeit bei Verklebungen > 100

Gelzeit (250 g/23 °C) Minuten - 110—120

Lagerung (originalverpackt) Monate min. 12 min. 12
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Bestimmung der Klebefestigkeit von einschnittig überlappten Klebungen 
(Zugscherversuch) nach DIN 53281, Aluminium (AlCuMg1)

Mischungsverhältnis 100 : 50 100 : 100

Zugscherfestigkeit 16,2 10,9


