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6.0 – 8.0% 

 
 0.780 @25ºC 

 <50 cps @25°C 
<73ºF / <23ºC (C.O.C) 

 
 

 
 

 
    

 
   

    
    

 
   

 
 

  

  
 

décoration, le collage ou la peinture.
N'interfère pas avec les opérations secondaires telles que la 
application sans qu'il soit nécessaire de laver les pièces. 
pièce démoulée, ce qui permet de nombreux démoulages par 
sélective empêche le film d'être facilement arraché par la 
moule et n'a aucune affinité avec la résine. Cette adhésion 
monomoléculaire qui adhère par absorption aux parois du 
qui sèche à température ambiante en formant un film 
Généralités: Un agent de démoulage externe liquide 

  

            Résines thermodurcissables
Utilisation : 

hydrocarbonés.
combinaison avec du fluorotélomère dans des solvants 
Composition:Solution de résine de polyoléfines en

 PROPRIÉTÉS TYPIQUES :

GRAVITÉ SPÉCIFIQUE :
VISCOSITÉ :
POINT D'ÉCLAIR :
DURÉE DE CONSERVATION :

COULEUR :
SOLIDES :

Jaune clair

Minimum d'un an

(061101)
personnes ayant des compétences techniques, à leur propre discrétion et à leurs risques, et nous n'assumons aucune responsabilité quant à leur utilisation.
Toutes les informations que nous donnons sur nos produits sont basées sur nos tests et notre expérience. Elles sont destinées à être utilisées par des 

Remarque : Le polissage est facultatif. Pour une finition mate, ne pas polir.

jusqu'à obtenir plusieurs démoulages avant de réappliquer le démoulant.
avant de commencer à mouler. Répétez l'application du polissage humide entre les pièces en travaillant progressivement 
Après le polissage humide de l'ensemble du moule, répétez l'opération une seconde fois. Attendez au moins une demi-heure 
sec, polir immédiatement la zone mouillée. Le polissage humide permet d'obtenir une surface très brillante et facile à polir. 
circulaire. Laissez sécher le voile. Sans polir, passez une deuxième couche sur une petite surface. Avec un chiffon de coton 
les fibres synthétiques et laisser un dépôt ou des traces sur le moule). Essuyez uniformément en effectuant un mouvement 
Melax. Appliquez le démoulant avec un chiffon 100% coton. (Les solvants contenus dans le démoulant peuvent dissoudre 
Nettoyer le moule avec CleanWiz. Les surfaces poreuses des moules en PRFV peuvent nécessiter l'utilisation du primer 

Instructions d'application:

F-57L/NA Pas de solvants chlorés

MOLD WIZ

fiche technique

Thermoplastiques
Caoutchouc naturel et synthétique
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