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Haupteigenschaften
e Von Hand vergieRbar

e Komponenten sind nicht toxisch

Anwendungen

e Strukturmatrizen

Montagevorrichtungen

Schlagschutzteile

Herstellung flexibler Teile

o Werkstlckaufnahmen
Verarbeitungsdaten
PC-3412 PH-3923

Farbe optisch Weil3/Opak Gelblich
Mischungsverhaltnis Gewichtste'ile 109 L

Volumenteile 100 15
Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1,06 ca. 1,21
Viskositat bei 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 550 - 600 100 - 150

PC-3412 / PH-3923

Mischviskositat bei 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 400 - 500
Topfzeit bei 25 °C 1000 ml Min 2-3
Topfzeit bei 25 °C 250 ml Min 8-10
Topfzeit bei 45 °C 250 ml Min 2-3
Max. Schichtstarke mm 100
Entformbar nach h 14
Nach Hartung / Mechanische Eigenschaften
Hartung: 7 Tage bei RT oder 14 h bei 40 °C PC-3412 / PH-3923
Farbe optisch Weil3/Opak
Dichte ISO 1183 g/lcm?® ca. 1,11
Shore Harte A ISO 868 35-40
Zugfestigkeit ISO 527 MPa 3-5
Bruchdehnung ISO 527 % 250 — 300
WeiterreiRfestigkeit DIN 53515 N/mm 3-5
Abrasion Taber mm3/100U 30 -40
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Verarbeitung

Die Verarbeitungstemperatur und die des Materials sollten im Bereich von 20°C-25°C liegen.

Vor Gebrauch ist die Komponente A gut aufzuriihren, da Zusatzstoffe etwas zur Sedimentation neigen

Die Komponenten im angegebenen Mischungsverhaltnis gut vermischen, nach Mdglichkeit Lufteinschliisse
vermeiden. Evakuieren und/oder Nachhartung verbessern die Endeigenschaften.

Verpackung

RAKU® TOOL PC-3412
RAKU® TOOL PH-3923

Lagerung

Original Gebinde sollten dicht verschlossen bei Temperaturen zwischen 15°C und 30°C gelagert werden. Bei
fachgerechter Lagerung haben die Produkte die auf dem Produktetikett angegebene Lagerdauer.
Angebrochene Gebinde sind stets zu verschlieBen und baldmdglichst zu verarbeiten.

Arbeitsschutz

Bei der Verarbeitung ist auf gute Beliiftung des Arbeitsplatzes zu achten. Gleichzeitig sind die
gewerbehygienischen Schutzvorschriften der Berufsgenossenschaft fir den Umgang mit Reaktionsharzen
und deren Hartern einzuhalten. Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter.
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www.rampf-group.com

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund
jahrelanger Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand
von Wissenschaft und Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden
den Kaufer nicht von Eignungsprifungen. Ein vertragliches
Rechtsverhaltnis besteht dadurch nicht, auch nicht in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter.



